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В IV кв. 2007 г. введен в эксплуатацию новый резьбопрофиленакатной станок германской фирмы PROFIROLL PW 50E PRS 
с максимальным усилием накатки 500 кН и ди аметром обрабатываемых заготовок 10-120 мм.
Трапецеидальная резьба, получаемая на нем методом накатки, имеет упроч ненную поверхность за счет направленных 
волокон. Это значительно повы шает стойкость к циклическим нагрузкам, которым подвержен шпиндель.
Кроме того, выглаживание (обкатка) роликами нерезьбовой поверхности шпинделя позволяет упрочнить поверхност-
ный слой и исключить операцию шлифования (Ra 0,2).
Нарезание трапецеидальной резьбы в гайке шпинделя осуществляется на станках с ЧПУ резцами со сменными пласти-
нами из твердого сплава.

Возможности станка PROFIROLL PW 50E PRS

Выполняемые операции Возможности станка на данный момент 
(с применением имеющегося инструмента)

Метрическая и UN резьба Метрические резьбы от М10 до М42

Резьба Витворта (дюймовая) Метрическая резьба на проход 
(штанги до 1500 мм) с шагом 1.25, 1.5

Трапецеидальная резьба
Полукруглая резьба Трапецеидальная резьба:

Продольные RAA и косые RGE рифления
Tr12x3 LH-8g
Tr16x 4 LH-8g
Tr20 × 4 LH-8g

Мелкошлицевой профиль Tr28 × 5 LH-8g
Накатное полирование Tr32 × 6 LH-8g
Шлицы, пазы, желобки и канавки Tr40 × 6 LH-8g
Особые профили Tr50 × 8 LH-8g

Шпиндельная пара

Трубопроводная арматура и ее комплектуюцие
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